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Грункор

антикоррозионный быстросохнущий грунт по металлу (с фосфатом цинка)

•
превосходные антикоррозионные свойства

•
быстросохнущая - не более 30 минут

•
с фосфатными ингибиторами коррозии

•
прекрасная адгезия к металлу

•
надежная межоперационная защита металлических изделий

Грункор — быстросохнущий антикоррозионный грунт для черных металлов.

Представляет собой суспензию пигментов, наполнителей и антикоррозионных добавок в растворе модифицированной алкидной смолы в смеси органических растворителей.

Грункор применяется в комплексной системе для защиты, где необходим высокий декоративный вид и предъявляются высокие требования к антикоррозионной защите.

Рекомендуется для окрашивания металлических конструкций различной степени сложности с эксплуатацией в среде c атмосферной коррозионной активностью до С3, согласно ISO 12944. Совместима с большинством лакокрасочных материалов. Идеально подходит для ремонта старых лакокрасочных покрытий.

Может применяться в качестве самостоятельной защиты металла (в том числе для межоперационного хранения металла) внутри помещений при отсутствии постоянного контакта с агрессивными средами.

Позволяет обеспечить долговечную и надежную защиту:

•
строительных металлоконструкций

•
труб и трубопроводов

•
внешних поверхностей емкостей для хранения жидкостей

•
гаражей

•
заборов

•
металлоизделий

•
деталей машин и механизмов

•
оборудования

•
железобетонных конструкций и крыш.

•
и т. д.

Цвет: cерый 
Другие цвета: на заказ по желанию заказчика от 200 кг.

ИНСТРУКЦИЯ ПО НАНЕСЕНИЮ
	Подготовка

	Металлическую поверхность очистить в соответствии с ГОСТ 9.402 с последующей абразивной струйной очисткой (степень не ниже Sa2½) или обработкой механическим инструментом до металлического блеска (степень не ниже St3) согласно ГОСТ Р ИСО 8501 1. Или в соответствии с требованиями документации заказчика на окрашиваемые изделия.

Допускается нанесение на металл с более низкой степенью очистки. В этом случае очистка должна включать следующие операции:

- удаление отслаивающихся лакокрасочных покрытий и пластовой ржавчины;

- обезжиривание растворителем;

- механическая очистка от оксидов до степени St2 по ГОСТ 9.402

- обеспыливание (обдув поверхности сжатым воздухом по ГОСТ 9.010).

	Состав в емкости тщательно перемешать строительным миксером до достижения однородности состава. При необходимости вязкость снижать до рабочей добавлением углеводородных растворителей типа сольвент, уайт-спирит, ксилол и др.

	Нанесение

	Температура проведения работ
	от 0 до +40℃

	Относительная влажность, не более 
	80 %

	Обезжиривание поверхности
	Спецобезжириватель ОМ-01С

	Разбавление, очистка оборудования
	Углеводородные растворители типа сольвент, уайт-спирит, ксилол и др.

	Наносят кистью, валиком, краскораспылителем или безвоздушным распылением ровным слоем на сухую металлическую поверхность.

	Наносить рекомендуется толщиной мокрого слоя 100 мкм, что позволяет получить покрытие толщиной около 50 мкм. Второй слой для набора толщины наносить не ранее, чем через 8 часов.

Рекомендуемая толщина сухого слоя покрытия 50 мкм в качестве грунтовки и 100 мкм в качестве самостоятельного защитного покрытия, что соответствует расходу 110-220 г/м². 


ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

	Технические условия
	20.30.12-011-01524656-2017

	Основа материала
	Алкидная смола 

	Температура эксплуатации покрытия
	От -50℃ до + 80℃.

	Цвет покрытия
	Серый, оттенок не нормируется

	Показатели
	Норма

	Внешний вид
	Вязкая жидкость серого цвета 

	Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20,0(0,5)℃, с
	50-100

	Массовая доля нелетучих веществ, %
	72-76

	Время высыхания до степени 3 при (20±2)℃,  ч, не более
	1

	Степень перетира, мкм, не более
	40

	Внешний вид покрытия после высыхания
	Однородная матовая поверхность серого цвета

	Толщина нестекающего слоя, мкм, не менее
	50

	Укрывистость
	200

	Плотность, г/см³
	1,43±0,1

	Адгезия, баллы, не более
	1

	Прочность покрытия при ударе, см, не менее
	50

	Эластичность пленки покрытия при изгибе, мм, не более
	15

	Твердость покрытия по маятниковому прибору, не менее
	0,25

	Блеск покрытия под углом 60º, единицы блеска
	1-2

	Стойкость покрытия к статическому воздействию воды при (20±2)℃, ч, не менее
	72

	Стойкость покрытия к статическому воздействию минерального масла при (20±2)℃, ч, не менее
	72


Меры предосторожности
Работы по нанесению композиции проводить в проветриваемом помещении. При проведении работ рекомендуется пользоваться защитными очками, перчатками, средствами защиты дыхания. Не допускать попадания материала на участки кожи. При попадании материала в глаза промыть большим количеством воды!

Хранение
Состав хранить в плотно закрытой таре, предохраняя от влаги и прямых солнечных лучей, вдали от приборов отопления и электрических устройств. Температура хранения от минус 40℃ до плюс 40℃.  После хранения при отрицательных температурах состав необходимо выдержать не менее суток при температуре выше 15℃. Беречь от огня.
Гарантийный срок хранения – 12 месяцев со дня изготовления
Тара: 20 кг и по согласованию с заказчиком.
Внимание!

· Поставляется в литографированной таре!

· Этикетка оснащена защитными элементами от подделок!
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